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In der Kompo-
nentenhalle von
Bauer arbeiten die
oberen und unteren
Krane quasi

Hand in Hand:

Die links mit Hilfe
der Eintragerkrane
vormontierten
Getriebestufen
werden mit den
groRen Laufkranen
auf die rechte Seite
befordert.

18 MM Logistik -

Mit Standardkomponenten zur

Kostenglinstig, wartungsfreundlich und transparent:

In der neu konzipierten Komponentenhalle eines Bau-
maschinenherstellers unterstitzen 23 Industriekrane die
zum Teil hochkomplexen Montage-Aufgaben. Statt aufwan-
diger Sonderkonstruktionen kommen dabei durchweg
Hebezeuge mit vorkonfigurierten Standard-Varianten aus
dem Serienprogramm von Abus zum Einsatz.

ALEXANDER KALCHER

gal auf welcher Grofibaustelle
Edieser Welt man sich umschaut
- ob riesige Wolkenkratzer
hochgezogen, hunderte Meter lange
Briicken gespannt oder tiefe Tunnel
gegraben werden: Man kann ziem-

lich sicher sein, dabei auf Maschinen
der Firma Bauer aus dem oberbay-

Alexander Kalcher ist technischer Redak-
teur bei der Abus Kransysteme GmbH in
51647 Gummersbach, Tel. (022 61) 37-8 55,
alexander.kalcher@abus-kransysteme.de
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rischen Schrobenhausen zu stoflen.
Héufig diirften zudem nicht nur die
Gerite der Bauer Maschinen GmbH
zum Einsatz kommen, sondern die
Arbeiten vor Ort auch vom Schwes-
terunternehmen Bauer Spezialtietbau
durchgefiihrt werden.

Die Bauer AG ist ein familienge-
fithrter Konzern, dessen Geschichte
bis 1790 zuriickreicht. Wihrend sich
das Unternehmen im 19. Jahrhun-
dert auf das Bohren von Brunnen

Speziallosung

konzentrierte, agiert es seit den finf-
ziger Jahren des 20. Jahrhunderts im
Spezialtiefbau. Seit den Siebzigern
werden bei Bauer fir diesen Zweck
eigene Baumaschinen entwickelt und
vermarktet: Drehbohrgerite, Schlitz-
wandgreifer und -frisen, Tiefenriitt-
ler und Spundrammen nennt der
Bauingenieur die Produkte aus dem
Portfolio.

Fiir den Laien sieht zum Beispiel
ein Drehbohrgerit aus wie eine
Mischung aus Bagger und Bohrma-
schine. An das Grundgerit eines
Baggers montieren die Mitarbeiter
bei Bauer einen riesigen senkrechten
Mast, an dem ein Bohrkopf mit
einem aus mehreren Teilstiicken zu-
sammenschraubbaren Schaft abge-
senkt wird. Solche Bohrl6cher dienen
neben vielen anderen Anwendungs-
gebieten zum Beispiel als Fundament
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fir grole Gebiude, aufgestinderte
Autobahnen oder Stiitzwiande in Hi-
fen, U-Bahnen, Tunneln oder an
Hiangen.

Die Konzeption der Krananlage
erforderte sehr viel Kreativitat

Ein Grofiteil der Baumaschinen wird
in vier Werken in Schrobenhausen
und Umgebung hergestellt. Erst 2008
wurde die Niederlassung Edelshau-
sen gebaut, nachdem zuvor das Are-
al im benachbarten Aresing erweitert
worden war. An allen Standorten
setzt die Bauer Maschinen GmbH
seit Jahren auf Hallenkran-Losungen
von Abus Kransysteme.

So fiel auch bei der Konzeption
der neuen Komponentenhalle im
Aresinger Werk die Wahl erneut auf
den oberbergischen Kranbauer. Auch
in der Komponentenhalle Bauers
konnten die Abus-Planer ihre Krea-
tivitdt beweisen und das vom Kun-
den entworfene Hallenkonzept um-
setzen. Insgesamt 23 Krane laufen
tiber den Kopfen der Mitarbeiter im
nur 90 m x 20 m groflen Gebiude.
60 Beschiftigte montieren hier die
sogenannten Kraftdrehkopfe, die
Schliisselkomponenten der Spezial-
Baumaschinen. Sie enthalten den
hydraulischen Antrieb, der den
Schaft des riesigen Bohrers antreibt.
Der gesamte Arbeitsablauf zum Zu-
sammenbau der Einheiten konnte

Die in der Vormontage eingesetzten
sechs Konsolkrane mit Kettenziigen
haben eine sehr geringe Gesamt-Durch-
biegung. Dies erleichtert den Zusam-
menbau von Teilen mit prazisen Pas-
sungen erheblich.

durch Hebezeuge mit vorkonfigu-
rierten Standard-Varianten aus dem
Serienprogramm von Abus realisiert
werden. Da dies nicht nur die Kosten,
sondern auch die Fertigungszeit ver-
ringerte, trugen die Oberberger zum
fristgerechten Fertigstellen der neuen
Produktionsflache im konjunktur-
starken vergangenen Jahr bei.

Die Komponentenhalle ist in
Liangsrichtung mittig unterteilt. Auf
der rechten Seite findet die Endmon-
tage von Baumaschinen statt. Hier
werden zuvor zusammengebaute Ge-
triebestufen und etliche Einzelteile
zu Kraftdrehkdpfen zusammenge-
setzt. Die Monteure arbeiten in die-
sem Hallenbereich mit insgesamt
sechs Konsollaufkranen. Die Abus-
EKL-Krane haben eine Tragfahigkeit
von 1 t und sind mit den Kettenzii-
gen Abucompact ausgertistet. Mit
elektrischen Katzfahrantrieben er-
ganzt, konnen die Mitarbeiter hier
riickenschonend Einzelteile passge-
nau zusammensetzen. Da mit teil-
weise sehr engen Passungen gearbei-
tet wird, war den Planern eine ge-
ringe Gesamt-Durchbiegung der
Krane in Verbindung mit der Torsi-
ons- und Biegefestigkeit der Kran-
bahn wichtig. Ziel war, dass bei mil-
limetergenauen Montagen moglichst
wenige storende  Auf-und-ab-
Schwingungen des Konsolkrans auf-
treten. Ein Wunsch, den Abus ge-
meinsam mit dem Planungsteam der
Halle umsetzen konnte.

Fertigung in Arbeitshoxen mit
kleinen Eintragerlaufkranen

Die rechte Seite ist variabel aufge-
baut. Sollen hier statt der Kraftdreh-
kopfe groflere Komponenten gefer-
tigt werden, kénnen die Werkbénke
aufgrund steckbarer Bodenanschliis-
se schnell versetzt werden. Auch die
Flexibilitit der Arbeitsplitze sprach
fiir die Konsollaufkrane, da sie im
rechten Hallenbereich tiber die ge-
samte Lange verfahren konnen.

Im linken Bereich findet die Vor-
stufe des Montageprozesses statt.
Hier werden die Getriebestufen zu-
sammengebaut, die rechts, wie zuvor
beschrieben, endmontiert werden.
Auch hier wurde ein interessantes
Konzept erarbeitet: Die Fertigung
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User ABus

Individuelle Hebezeuge aus der Serie

Die Abus Kransysteme GmbH in Gummers-
bach entwickelt, fertigt und montiert inner-
betriebliche Transportlésungen mit Tragfahig-
keiten von 80 kg bis zu 100 t. Im leichten
Nutzlastbereich kommen dabei Elektroketten-
ziige zum Einsatz, die als Solo-Kettenziige
oder in Zusammenhang mit Schwenkkranen,
Héangebahnsystemen oder kleinen Laufkranen
eingesetzt werden und bis zu 4 t heben kon-
nen. In den hoheren Tragfahigkeitsbereichen
kommen Elektroseilziige sowie Ein- oder Zwei-
trager-Laufkrane zum Einsatz. Die Entwicklung
begann bei Abus in den sechziger Jahren mit
der Fertigung von Sonderkranen, die genau

auf die Kundenbediirfnisse abgestimmt wa-
ren. Heute arbeiten tiber 700 Mitarbeiter in
den drei Werken in Gummersbach und Um-
gebung.

Inzwischen hat sich Abus auf die Serienferti-
gung von Anlagen spezialisiert, ohne dabei
die Abstimmung auf die Kundenbediirfnisse
zu vernachldssigen. Das Unternehmen hat in
den letzten Jahren gezeigt, dass Standard-
Krane mit einer Vielzahl an vorgefertigten
Zusatzoptionen in Modulbauweise und vor-
konfigurierten Varianten gleiche Ergebnisse
erzielen wie aufwéndige und damit kostenin-
tensive Sonderkonstruktionen.

Die 14 Arbeits-
boxen, in denen
Getriebestufen fiir
Baumaschinen
montiert werden,
sind mit querlau-
fenden Eintrager-
Laufkranen aus
dem Abus-Stan-
dardsortiment
ausgestattet, die
lediglich fiir diesen
Einsatz konfigu-
riert werden
mussten.
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geschieht in insgesamt 14 Arbeitsbo-
xen mit je einem kleinen Eintréger-
laufkran, der quer zur Halle verfihrt.
Dazu wurden links vom Mittelgang
15 freistehende Betonstiitzen aufge-
stellt, deren Abstand voneinander die
Breite der Arbeitsboxen vorgibt. Auf
dem T-férmigen Kopf der Stiitzen
sind die Kranbahnen aufgelegt, die
freitragend bis an die linke Auflen-
wand reichen und dort auf den Kon-
solen liegen. Auf den Kranbahnen
liegen die insgesamt 14 Laufkrane.
Sie haben eine Spannweite von
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5,20 m, was der Breite der Ferti-
gungsplétze entspricht. Bei einer
Tragfahigkeit von 1,6 t je Kran konn-
te Abus auch hier die Anforderung
mit den Abucompact-Kettenziigen
mit elektrischem Katzfahrantrieb
erfiillen.

Serien-Kranbauteile ersetzen
teure Sonderkonstruktionen

Damit auf einer einzelnen Stiitze zwi-
schen zwei Arbeitsboxen jeweils die
beiden angrenzenden Kranbahnen
liegen konnen, griffen die Auftrags-
planer auf eine besonders platzspa-
rende Konstruktion beim Laufkran
zuriick. So hingen die Schiitzkésten
zur Kransteuerung nicht an den
Fahrwerktragern, sondern an einer
Halterung am Haupttréger. Auch die
Hauptstromzufithrung wurde sehr
schmal gestaltet. Als Ergebnis sind so
nur wenige Zentimeter Platz zwi-
schen den Kranen noétig. Da auch
dieser Kundenwunsch durch serien-
miflige Varianten des Eintriger-
Laufkrans ELV umgesetzt werden
konnte, entfielen aufwindige Son-
derkonstruktionen, was sich bei der
Anzahl der Anlagen deutlich im Preis
bemerkbar machte.

Als Oberbekranung in der Kom-
ponentenhalle dienen ein Zweitra-
ger-Laufkran ZLK und zwei Eintré-
ger-Laufkrane ELK. Sie bewegen die
vormontierten Getriebestufen aus
den Arbeitsboxen von links zur End-
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montage nach rechts und heben auch
die fertigen Kraftdrehkopfe zum Wa-
renausgang im hinteren Teil der Hal-
le. Die ELK haben eine Tragfihigkeit
von 10 t, der Zweitragerkran hebt bis
zu 16 t. Alle drei sind mit Funkfern-
steuerungen ausgestattet. Von Vorteil
ist das hohe Ausstattungsniveau der
Abus-Krane. Als Beispiel sei hier die
Katzstromzufithrung mittels Ener-
giekette genannt. Dadurch entfillt
der Kabeldurchhang der frither iib-
lichen Schleppleitung. Dieser wire
vor allem fir die Lauf- und Kon-
solkrane auf der unteren Ebene sto-
rend gewesen. Weiterhin haben sie
eine optische Zusammenfahrsiche-
rung. Diese verhindert, dass die
Fahrwerke mit hoher Geschwindig-
keit gegeneinanderprallen. Zum Bau-
er-internen Standard gehéren zudem
um 10% tiberdimensionierte Schiit-
ze, Schleifleitungsbiirsten und Last-
kollektivspeicher, die als Zubehor
bestellt wurden.

Auch bei der Spannweite von
19,5 m orientieren sich die Anlage
und der Hallenschnitt an einer
Werksnorm. Um fiir zukiinftige Her-
ausforderungen geriistet zu sein,
werden seit einigen Jahren moglichst
alle neuen Krane mit derselben
Spannweite eingeplant, um sie im
Bedarfsfall ohne grofien Aufwand
umzusetzen.

Die Fithrungsrollen orderte Bauer
ebenfalls als Zusatzausstattung aus
dem Abus-Lieferprogramm. Fiih-
rungsrollen erginzen die Laufrader
des Krans. Es handelt sich dabei um
kleine Stahlrollen, die waagerecht
angeordnet am Fahrwerktriager
angebracht sind. Mit nur wenigen
Millimetern Abstand laufen sie seit-
lich an der Schiene, auf der auch die
Laufrider rollen. Der Vorteil: In
Abstimmung mit dem Hallenbauer
konnte die Gebdudestatik etwas
weniger steif ausgelegt werden, wo-
bei die Spurstabilitit des Krans trotz-
dem sehr hoch bleibt. Da auch in
diesem Fall Kunde, Kranlieferant
und ausfithrendes Unternehmen
Hand in Hand arbeiteten, fithrte dies
in der Summe zu einem kostenopti-
mierten Gesamtpaket. Das Konzept
der neu errichteten Halle ist somit

voll aufgegangen.
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